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Цель адаптированной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) - комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии, формирование общих и профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС СПО, профессионального стандарта, а также развитие личностных качеств обучающихся. ППКРС на базе основного общего образования согласно требованиям Федерального Закона «Об образовании в Российской Федерации» обеспечивает:
· выполнение требований ФГОС С(П)ОО, ФГОС СПО;
· преемственностьосновных общеобразовательных программ (образо-вательных программ основного общего и среднего общего образования);
· получение среднего профессионального образования по профессии и соответствующей квалификации осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих;
· создание эффективной образовательной среды для формирования общих и профессиональных компетенций, социально активной творческой личности, способной к саморазвитию и самовоспитанию.
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Нормативно-правовоеосновы разработкиадаптированной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениемсоставляют законы, подзаконные акты, учредительные и локальные документы ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей», регулирующие учебный процесс, в том числе:
· Федеральный закон от 29.12.2012г. №273 - ФЗ «Закон об образовании в Российской Федерации».
· Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии среднего профессионального образования 15.01.32Оператор станков с программным управлением, утвержденный приказом Минобрнауки РФ №1555 от 09.12.2016г. (Приложение 1).
· Профессиональный стандарт «Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.06.2014г.№361н (Приложение 2).
· Приказ Министерства образования и науки РФ от 14.06.2013г. №464 «Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования».
· Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования».
· Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования».
· Письмо Министерства образования и науки РФ от 01.04.2013г. №ИР-170/17 «О Федеральном законе «Об образовании в Российской Федерации».
· Требования к организации образовательного процесса для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в профессиональных образовательных организациях, в том числе оснащенности образовательного процесса (письмо Департамента подготовки рабочих кадров и ДПО Министерства образования и науки Российской Федерации 18 марта 2014 г. № 06-281).
· «Методические рекомендации по разработке и реализации адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования», утвержденные Минобрнауки России 20.04.2015 №06-830вн.
· Учредительные и локальные акты ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».
Полный перечень нормативно-правовой документации по разработке и реализации адаптированной ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением представлен в Приложении 3.
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Настоящая адаптированная программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениемразработана для реализации в лицее с сентября 2018г. по июнь 2019г. 
Содержание адаптированной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих включает: пояснительную записку и документы, определяющие содержание, организацию и контроль результатов учебногопроцесса.
Адаптированная образовательная программа по профессии соответствует ФГОС СПО по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениеми отражает современные инновационные тенденции в развитии отрасли с учетом потребностей работодателей, в том числе через анализ требований профессиональных стандартов«Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением».
По результатам сравнительно-сопоставительного анализа ФГОС СПО и профессиональных стандартов, проведенного лицеем, выявлено:
1. ФГОС СПО соответствуют обобщенные трудовые функции (ОТФ) профессиональных стандартов:
1.1. «Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением»
ОТФ А. Изготовление, слесарная обработка и ремонт промышленного инструмента и приспособлений (уровень квалификации 2);
ОТФ В. Изготовление и ремонт инструмента и приспособлений средней сложности прямолинейного и фигурного черчения (уровень квалификации 6);
ОТФ С. Изготовление и ремонт сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки (уровень квалификации 3).
Расширение и углубление подготовки обучающихся для усвоения знаний и умений согласно профессиональным стандартамзапланировано за счет распределения часов вариативной составляющей (см. таблицу 6).
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Лица, поступающие на обучение по адаптированной ППКРСпо профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением, должны иметь и предоставить в приемную комиссию лицея:
· документ, удостоверяющий личность, гражданство;
· документ о предыдущем уровне образовании;
· индивидуальная программа реабилитации инвалида (ребенка-инвалида) с рекомендацией об обучении по данной профессии, содержащую информацию о необходимых специальных условиях обучения, а также сведения относительно рекомендованных условий и видов труда*;
· заключение психолого-медико-педагогической комиссии с рекомендацией об обучении по данной профессии, содержащее информацию о необходимых специальных условиях обучения**.
*для инвалидов при поступлении на обучение по адаптированной образовательнойпрограмме
**для лиц с ограниченными возможностями здоровья при поступлении на обучение по адаптированной образовательной программе.
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Сроки получения среднего профессионального образования по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениемпри очной форме получения образования составляют 10 месяцев.Адаптированная образовательная программа реализуется на базе среднего общего образования.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 1476 академических часов.
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Область профессиональной деятельности выпускников, в которой выпускники, освоившие образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
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Результаты освоения адаптированной ППКРС определяются приобретаемыми выпускником компетенциями, то есть его способностью применять знания, умения и личные качества в профессиональной деятельности. 
Компетенции выпускника лицея как совокупный ожидаемый результат образования по завершении освоения ППРКС сформулированы в соответствии с Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования и присваиваемыми квалификациями по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением.
Выпускник, освоивший адаптированную программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением, должен обладать общими компетенциями (ОК), включающие в себя способность:
	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


Выпускник, освоивший адаптированную ППКРС, должен обладать профессиональными компетенциями (ПК), соответствующим видам деятельности, представленными в таблице 1.
Таблица1
Профессиональные виды деятельности и компетенции выпускника
	Вид профессиональной
деятельности
	Код и наименование профессиональной компетенции

	1
	2

	1. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.
	ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

	
	ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копироваль-
ных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием

	
	ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием

	
	ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	
	ПК 2.1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования.

	
2. Разработка управляющих программ для станков с числовым
	ПК 2.2. Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

	
	ПК 2.3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.

	1
	2

	программным управлением.
	ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением.

	3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.


	ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием.

	
	ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации.

	
	ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.


Переход от компетенций выпускника к содержанию адаптированной ППКРС осуществляется на основе декомпозиции компетенций на знания и умения. Выделенные знания и основанные на их применении умения, определяют содержание конкретных дисциплин, профессиональных модулей.

[bookmark: _Toc523746447]ресурсное обеспечение АДАПТИРОВАННОЙ программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляется в соответствии с Методикой определения нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации адаптированнойобразовательных программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 27 ноября 2015 г. № АП-114/18вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации адаптированнойобразовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».

[bookmark: _Toc523746448]Характеристика среды лицея, обеспечивающая развитиекомпетенций выпускников

Необходимость развития и совершенствования различных форм и методов воспитания обучающихся в учреждении СПО подтверждена государственными правовыми актами. Федеральный закон «Об образовании в РФ»подчеркивает связь между образованием и воспитанием гражданина. 
ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей» всем спектром проводимой образовательной, научно-исследовательской, социальной, культурно-воспитательной деятельности способствует формированию общих и профессиональных компетенций выпускников лицея. Это обеспечивает:
· сформировавшаяся социокультурная среда учреждения;
· условия, созданные для развития личности и регулирования социально-культурных процессов, способствующих укреплению нравственных, гражданственных, общекультурных качеств обучающихся;
· воспитательная работа в группах и общежитии;
· участие обучающихся в работе общественных организаций, спортивных и творческих клубов;
· высокие профессионально-личностные качества преподавательского состава и др.
Управление воспитательным процессом в лицее осуществляет администрация, педагогический совет.
Студенты под руководством преподавателей и мастеров участвуют в фестивалях, конкурсах, выставках, соревнованиях на самых престижных площадках городаи страны. Психолого-консультационную и специальную профилактическую работу с обучающимися осуществляет социальный педагог.
В лицее созданы социально-бытовые условия для развития общих компетенций выпускников. Это учебный корпус, благоустроенное общежитие, спортивный и тренажёрный залы, столовая, библиотека.

[bookmark: _Toc523746449]Кадровое обеспечение

Реализация адаптированнойобразовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности иимеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 сентября 2015 г., регистрационный № 38993).
Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.
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Лицей располагает материально-технической базой, соответствующей действующим санитарным и противопожарным нормам.  Материально-техническая база обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, предусмотренных рабочим учебным планом образовательного учреждения.
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и производственную практику.
Условия образовательной деятельности:
- Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов. Специальные помещения по образовательной программе представлены кабинетами, лабораториями, мастерскими, спортивным комплексом, залами (полный перечень специальных помещений приведен в таблице 2).
- Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации, имеющих оборудование, инструменты, расходные материалы, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации WorldSkills по компетенции  «Токарные работы на станках с ЧПУ» и «Многоосевая обработка на станках с ЧПУ» конкурсного движения «Молодые профессионалы» (WorldSkills). 
- Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО.Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.Базы практик должны обеспечивать реализацию требований профессиональных стандартов, указанных в пункте 1.2 раздела 1 ПООП.
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для обучения приведены в таблице 2.
Таблица 2
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для обучения по ППКРС 15.01.32Оператор станков с программным управлением

	[bookmark: RANGE!A1:AV44]№
	Наименование

	1
	2

	1.
	Кабинет технических измерений

	2.
	Кабинет материаловедения

	3.
	Кабинет электротехники

	4.
	Кабинет технической графики

	5.
	Кабинет безопасности жизнедеятельности

	6.
	Кабинет основ слесарных, сборочных и ремонтных работ

	7.
	Лаборатория измерительная

	8.
	Мастерская слесарная

	9.
	Мастерская слесарно-сборочная

	10.
	Спортивный зал

	11.
	Библиотека с читальным залом и выходом в Интернет

	12.
	Актовый зал
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Учебно-методическое обеспечение адаптированной образовательной программы представляет собой комплект учебно-планирующей документации (УПД), регламентирующий организацию, содержание и контроль образовательного процесса по профессии. 
Структура комплекта УПД включает нормативно-правовой и учебно-методические комплексы (УМК) по дисциплинам теоретического цикла и практики в соответствии с рабочим учебным планом. 
Содержание УМК дисциплин теоретического цикла составляют четыре блока:
· учебно-программный блок (основные документы: рабочая программа, тематический план);
· учебно-методический блок (основные документы: методические указания для лабораторных работ (при наличии лабораторных работ в учебной нагрузке по предмету), методические указания для организации состоятельной работы обучающихся);
· оценочный блок (фонд оценочных средств);
· планирующий блок (план работы на год, программа развития предмета).
Содержание УМК учебной практики составляют четыре блока:
· учебно-программный блок (основные документы: рабочая программа, тематический план, перечень учебно-производственных работ);
· учебно-методический блок (основные документы: методические указания для выполнения учебно-производственных работ);
· оценочный блок (фонд оценочных средств);
· планирующий блок (план работы на год, программа развития учебной практики).
Содержание УМК производственной практики и Государственной итоговой аттестации составляют два блока:
· учебно-программный блок (основные документы: рабочая программа);
· оценочный блок (фонд оценочных средств);
Каждый УМК, входящий в состав УПД по профессии, имеет идентификационный номер следующего вида:УМК ХХХ.ХХ-15.01.32-2018, 
Поле 1     Поле 2     Поле 3
где в поле 1 указывается индекс дисциплины/междисциплинарного цикла/практики/государственной итоговой аттестации по учебному плану ППКРС; в поле 2 указывается код профессии по ФГОС СПО; в поле 3 указывается год формирования комплекса.
Документы, входящие в учебно-методические комплексы, имеют унифицированную структуру, утверждены и согласованы в соответствии с внутренними локальными актами. 
Перечень внутренних локальных актов приведен в Приложении 7.
Реализуемая в лицее адаптированная образовательная программа имеет для каждого обучающегося доступ к библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулям). 
Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к информационным интернет-источникам в компьютерных классах.
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1. [bookmark: _Toc523746453]организация учебного процесса и режим занятий

Организация учебного процесса в ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей» регламентируется календарным учебным графиком, планом учебного процесса и расписанием учебных занятий. При реализации рабочих программ учебных дисциплин, профессиональных модулей, учебных и производственных практик, ГИА в рамках адаптированной образовательной программы предусмотрены специальные требования к условиям их реализации:
- оборудование учебного кабинета для обучающихся с различными видами ограничений здоровья;
- информационное обеспечение обучения, включающее предоставление учебных материалов в различных формах;
- формы и методы контроля и оценки результатов обучения, адаптированные для обучающихся инвалидов и обучающихся 
с ограниченными возможностями здоровья.
Учебный план для реализации адаптированной образовательной программы предусматривает адаптированные дисциплины (адаптационный учебный цикл), предназначенные для учета ограничений здоровья обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья при формировании общих и профессиональных компетенций.
Дисциплины, относящиеся к обязательной части учебных циклов, учебной и производственных практик, являются обязательными для освоения всеми обучающимися, в том числе инвалидами и лицами с ограниченными возможностями здоровья. 
При разработке учебного плана адаптированной образовательной программы увеличение срока получения профессионального образования инвалидами и лицами с ограниченными возможностями здоровья не предусмотрено. Объемы вариативной части учебных циклов адаптированной образовательной программы, определенные во ФГОС СПО по специальности, реализованы в полном объеме и использованы в том числе на реализацию адаптационного учебного цикла.
Вариативная часть учебных циклов адаптированной образовательной программы направлена на расширение и углубление подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования за счет изучения вариативных дисциплин, междисциплинарных курсов, а также изучения дисциплин адаптационного учебного цикла.
Содержание образовательного процесса по ППРКС учитывает следующее:
· учебный процесс по адаптированной ППКРС предусматривает шестидневную учебную неделю;
· объем учебно-производственной нагрузки в неделю составляет 36 академических часов и 6 академических часов в день;
· Максимальный объем учебной нагрузки обучающегося инвалида или обучающегося с ограниченными возможностями здоровья составляет 54 академических часа в неделю при шестидневной учебной неделе, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы, всех учебных циклов и разделов адаптированной образовательной программы. Максимальный объем аудиторной нагрузки для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья составляет 36 академических часов в неделю. 
· академический час установлен продолжительностью 45 минут для всех видов аудиторных занятий;
· виды установленных в лицее аудиторных занятий: лекция, практи-ческое занятие, лабораторная работа, семинар, самостоятельная работа, контрольная работа, консультация, учебная и производственная практики;
· дисциплина «Физическая культура» реализуется еженедельно по 2 часа обязательных аудиторных занятий и по 2 часа самостоятельной учебной нагрузки (за счет различных форм внеаудиторных занятий в спортивных секциях). В рамках образовательной программы реализован раздел дисциплины «Физическая культура» для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья, в том числе подвижные занятия адаптивной физкультурой в специально оборудованных спортивных, тренажерных залах или на открытом воздухе, которые проводятся педагогическими работниками, имеющими соответствующую подготовку. В программу дисциплины также включены часы, посвященные поддержанию здоровья и здорового образа жизни, технологиям здоровьесбережения с учетом ограничений здоровья обучающихся;
· лабораторные и практические занятия по учебным дисциплинам проводятся в подгруппах, если наполняемость каждой составляет не менее 13 человек;
· консультации для обучающихся по очной форме обучения предусматриваются из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации образовательной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные) определяются лицеем самостоятельно. Распределение консультационных часов утверждается в начале учебного года;
· учебная практика проводится рассредоточено (чередуясь с теоретическим обучением) после изучения соответствующего раздела МДК профессионального модуля в учебных мастерских лицея;
· производственная практика осуществляется концентрированно в конце каждого профессионального модуля на рабочих местах предприятий по профилю получаемой профессии;
· количество экзаменов в каждом учебном году не превышает 8, а количество зачетов и дифференцированных зачетов - 10.
С целью контроля и оценки результатов подготовки обучающихся, а именно уровня освоения дисциплини компетенций, предусматриваются:
· текущий контроль;
· промежуточная аттестация (итоговый контроль по элементам программы);
· государственная итоговая аттестация.
Текущий контроль успеваемости подразумевает регулярную объективную оценку качества освоения обучающимся содержание учебной дисциплины, междисциплинарного курса, учебной практикив течение семестра. Текущая аттестация результатов подготовки осуществляется преподавателем (мастером производственного обучения) в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, а также выполнения индивидуальных домашних заданий или в режиме тренировочного тестирования.
Промежуточная аттестация является одной из форм контроля учебной деятельности обучающегося, позволяет выявить соответствие уровня подготовки обучающихся требованиям ФГОС СПО, обеспечивает оперативное управление учебной деятельности обучающегося и ее корректирование. Промежуточная аттестация оценивает результаты учебной деятельности за семестр. Основными формами промежуточной аттестации являются: экзамен, зачет, дифференцированный зачет.
Основными задачами государственной итоговой аттестации являются: проверка соответствия выпускника требованиям ФГОС СПО и определение уровня выполнения задач, поставленных в адаптированной ППКРС. ГИА выпускников при ее успешном прохождении завершается выдачей диплома государственного образца.
Конкретные формы, методы текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по каждой дисциплине, МДК, практики отражается в соответствующей рабочей программе и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

[bookmark: _Toc523746454]сводные данные по бюджету времени

Сводные данные по бюджету времени приведены в таблице 3.
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Календарный учебный график приведен в таблице 4.

[bookmark: _Toc523746456]базисный учебный план

В базисном учебном плане указываются элементы учебного процесса, время в неделях, максимальная и обязательная учебная нагрузка, рекомендуемый курс обучения. 
Базисный учебный план приведен в таблице 5.
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Таблица 3
Сводные данные по бюджету времени
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Таблица 5
Базисный учебный план
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Вариативная часть дает возможность расширения и углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования.
Согласно ФГОС СПО по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением вариативная часть циклов адаптированной ППКРС составляет 288 часов обязательной аудиторной нагрузки.Вариативная часть по адаптированной ППКРС учитывает требования ФГОС СПО по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением и работодателей, в том числе через анализ требований профессионального стандарта.Распределение часов вариативной части в структуре адаптированной ППКРС определено лицеем и представлено в таблице 6. Рабочие программы адаптационных дисциплин составлены с учетом примерных программ адаптационных дисциплин «Коммуникативный практикум», «Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний».
Таблица 6
Распределение вариативной составляющейучебной аудиторной нагрузки попрофессии15.01.32Оператор станков с программным управлением
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План учебного процесса определяет следующие характеристики ППКРС по профессии:
· объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам;
· перечень, последовательность изучения и объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий по учебным дисциплинам, профессиональным модулям и их составляющим (междисциплинарным курсам, учебной и производственной практике);
· сроки прохождения и продолжительность практики;
· распределение по годам обучения и семестрам различных форм промежуточной аттестации поучебным дисциплинам, профессиональным модулям (и их составляющим);
· формы государственной итоговой аттестации (обязательные и предусмотренные образовательным учреждением), их распределение посеместрам, объемы времени, отведенные на подготовку и защиту выпускной квалификационной работы в рамках государственной итоговой аттестации;
· объем каникул по годам обучения.
План учебного процесса адаптированной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением согласно ФГОС СПО включает распределение учебной нагрузки следующим образом: 
· общеобразовательный цикл - включает базовые и профильные учебные дисциплины;
· общепрофессиональный цикл – включает общепрофессиональные дисциплины;
· профессиональный цикл – включает профессиональные модули (один или несколько междисциплинарных курсов, учебная и производственная практика).
· ФК.00 Физическая культура.
План учебного процесса приведен в таблице 7.








Таблица 7
План учебного процесса по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих 
по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением
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Продолжение табл. 7
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Для обеспечения учебного процесса адаптированной ППКРС на срок действия рабочего учебного плана разработаны рабочие учебные программы.Рабочие учебные программы имеют унифицированную структуру, утверждены и согласованы в соответствии с внутренними локальными актами лицея. На каждую рабочую учебную программу разработаны аннотации.
Рабочие программы размещены во внешних приложениях и являются неотъемлемой частью соответствующих одноименных УМК.
Перечень рабочих программ в соответствии с планом учебного процесса адаптированной ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением представлен в таблице 8.
Таблица 8
Перечень рабочих программ 
по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением
	Индекс и наименование дисциплин в соответствии с учебным планом
	Номер УМК, в состав которого входит рабочая программа

	1
	2

	Общепрофессиональный цикл

	ОП.01 Техническая графика
	УМК ОП.01-15.01.32-2018

	ОП.02 Основы материаловедения
	УМК ОП.02-15.01.32-2018

	ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
	УМК ОП.03-15.01.32-2018

	ОП.04 Физическая культура
	УМК ОП.04-15.01.32-2018

	ОП.05 Основы электротехники
	УМК ОП.05-15.01.32-2018

	ОП.06 Технические измерения
	УМК ОП.06-15.01.32-2018

	ОП.07 Английский технический язык
	УМК ОП.07-15.01.32-2018

	Адаптационный цикл

	АУД.01 Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний
	УМК АУД.01-15.01.32-2018

	АУД.02 Коммуникативный практикум
	УМК АУД.02-15.01.32-2018

	Профессиональный цикл

	ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	УМК ПМ.01-15.01.32-2018

	УП.01 Учебная практика
	

	ПП.01 Производственная практика
	

	1
	2

	ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	УМК ПМ.02-15.01.32-2018

	УП.02 Учебная практика
	

	ПП.02 Производственная практика
	

	ПМ.03 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
	УМК ПМ.03-15.01.32-2018

	УП.03 Учебная практика
	

	ПП.03 Производственная практика
	

	Государственная итоговая аттестация
	УМК ГИА-15.01.32-2018
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Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.01 Материаловедение
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2.  Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП. 00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· читать и оформлять чертежи, схемы и графики;
· составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок; пользоваться справочной литературой;
· пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;
выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров;
· выполнять чертежи деталей в формате 2D и 3D.
знать:
· основы черчения и геометрии;
· требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
· правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;
· способы выполнения рабочих чертежей и эскизов;
· правила выполнения чертежей деталей в формате 2D и 3D.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 50 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 4 час.
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.02 Основы материаловедения
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП. 00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· выполнять механические испытания образцов материалов;
· использовать физико-химические методы исследования металлов;
· пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;
· выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.
знать:
- область применения, основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности;
- область применения, основные свойства, классификацию, наименование, маркировки металлов и сплавов;
- основные сведения и классификацию неметаллических материалов; материалов неорганического и органического происхождения.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 50 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 8 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП. 00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и в быту;
· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; применять первичные средства пожаротушения;
· ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;
· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;
· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;
· оказывать первую помощь пострадавшим.
знать:
· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;
· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и в быту, принципы снижения вероятности их реализации;
· основы военной службы и обороны государства;
· задачи и основные мероприятия гражданской обороны;
· способы защиты населения от оружия массового поражения; меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;
· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;
· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессиям СПО;
· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
· порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 36 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 10 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.04 Физическая культура
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП. 00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;
- выполнять комплексы упражнений на развитие выносливости, равновесия, быстроты, скоростно-силовых качеств, координации движений.
знать:
· о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии;
· основы здоровой жизни.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 40 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 10 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.05 Основы электротехники
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП.00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;
· рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;
· использовать в работе электроизмерительные приборы;
· пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании.
знать:
· единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;
· методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;
· свойства постоянного и переменного электрического тока;
· принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;
· электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство и принцип действия и правила включения в электрическую цепь;
· свойства магнитного поля;
· двигатели постоянного и переменного тока двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;
· правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;
· аппаратуру защиты электродвигателей;
· методы защиты от короткого замыкания;
· заземление, зануление.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 32 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП.06 Технические измерения
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: ОП. 00 Общепрофессиональный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· анализировать техническую документацию;
· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
· выполнять расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
· определять характер сопряжения (группы посадок) по данным чертежей, по выполненным расчётам;
· выполнять графики полей допусков по выполненным расчётам;
· применять контрольно- измерительные приборы и инструменты.
знать:
· систему допусков и посадок;
· квалитеты и параметры шероховатости;
· основные принципы калибровки сложных профилей;
· основы взаимозаменяемости;
· методы определения погрешностей измерений;
· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;
· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;
· основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;
· стандарты на материалы, крепёжные и нормализованные детали и узлы;
· наименование и свойства комплектуемых материалов;
· устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;
· методы и средства контроля обработанных поверхностей.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 48 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
ОП. 07Английский технический язык
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: О.00 Общеобразовательный цикл.
3. Требования к результатам освоения дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен
[bookmark: _Toc497133563]уметь:
[bookmark: _Toc497133564]- вести диалог (диалог-расспрос, диалог-обмен мнениями/суждениями, диалог-побуждение к действию, этикетный диалог и их комбинации) в ситуациях официального и неофициального общения;
- сообщать сведения о себе и заполнять различные виды анкет, резюме, заявлений и др.;
- понимать относительно полно (общий смысл) высказывания на английском языке в различных ситуациях профессионального общения;
- читать чертежи и техническую документацию на английском языке;
- называть на английском языке инструменты, оборудование, оснастку, приспособления, станки, используемые при выполнении слесарных работ; 
- применять профессионально-ориентированную лексику при выполнении слесарных работ;
- устанавливать межличностное общение между участниками движения WS разных стран;
- самостоятельно совершенствовать устную и письменную профессионально-ориентированную речь, пополнять словарный запас.
знать:
- лексический и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) английского профессионально-ориентированного текста;
- лексический и грамматический минимум, необходимый для заполнения анкет, резюме, заявлений и др.;
- основы разговорной речи на английском языке;
- профессиональные термины и определения для чтения чертежей, инструкций, нормативной документации.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 26 час.
- самостоятельная работа обучающегося – 6 час.

[bookmark: _Toc523493351][bookmark: _Toc523746463]Аннотации к рабочим программам адаптационного цикла
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
АУД.01 Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: АУД.00 Адаптационный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· использовать нормы позитивного социального поведения;
· использовать свои права адекватно законодательству;
· обращаться в надлежащие органы за квалифицированной помощью;
· анализировать и осознанно применять нормы закона с точки зрения конкретных условий их реализации;
· составлять необходимые заявительные документы;
· использовать приобретенные знания и умения в различных жизненных и профессиональных ситуациях.
знать:
· механизмы социальной адаптации;
· основополагающие международные документы по правам человека;
· основы гражданского и семейного законодательства;
· основы трудового законодательства, особенности регулирования труда инвалидов;
· основные правовые гарантии инвалидам в области социальной защиты и образования;
· функции органов труда и занятости населения.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 24 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 8 час.

Аннотация рабочей программы учебной дисциплины
АУД.02 Коммуникативный практикум
1. Область применения программы: рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля.
2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: АУД.00 Адаптационный цикл.
3. Требования к результатам освоения учебной дисциплины: в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· толерантно воспринимать и правильно оценивать людей, включая их индивидуальные характерологические особенности, цели и мотивы, намерения, состояния;
· выбирать такие стиль, средства, приѐмы общения, которые бы с минимальными затратами приводили к намеченной цели общения;
· находить пути преодоления конфликтных ситуаций, встречающихся как в пределах учебной жизни, так и вне еѐ;
· ориентироваться в новых аспектах учебы и жизнедеятельности в условиях профессиональной организации, правильно оценивать сложившуюся ситуацию, действовать с еѐ учетом;
· эффективно взаимодействовать в команде;
· взаимодействовать со структурными подразделениями образовательной организации, с которыми обучающиеся входят в контакт;
· ставить задачи профессионального и личностного развития.
знать:
· теоретические основы, структуру и содержание процесса деловой коммуникации;
· методы и способы эффективного общения, проявляющиеся в выборе
средств убеждения и оказания влияния на партнѐров по общению;
· приемы психологической защиты личности от негативных, травмирующих
переживаний, способы адаптации;
· способы предупреждения конфликтов и выхода из конфликтных ситуаций;
· правила активного стиля общения и успешной самопрезентации в деловой
коммуникации.
4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 28 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 4 час.

[bookmark: _Toc523746464]Аннотации к рабочим программам профессионального цикла
Аннотация рабочей программы профессионального модуля
ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
1. Область применения программы: рабочая программа профессионального модуля является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениемв соответствии с ФГОС для профессий технического профиля в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): ПК 1.1, ПК 1.2. ПК 1.3, ПК 1.4.
2. Требования к результатам освоения профессионального модуля:
иметь практический опыт:
- выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника;
- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;
- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием;
- определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных) 
уметь:
- подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных);
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;
знать:
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
- правила проведения и технологию   проверки   качества выполненных работ;
- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных);
- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
3. Количество часов на освоение программы модуля:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 164 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 32 час.
- учебной и производственной практики - 216 час.

Аннотация рабочей программы профессионального модуля
ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
1. Область применения программы: рабочая программа профессионального модуля является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлениемв соответствии с ФГОС для профессий технического профиля в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): ПК 2.1, ПК 2.2.
2. Требования к результатам освоения профессионального модуля:
иметь практический опыт:
- разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования;
- выполнение диалогового программирования с пульта управления станком;
- разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM;
- написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси;
- написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси.
уметь:
- Читать и применять техническую документацию при выполнении работ;
- разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;
- устанавливать оптимальный режим резания;
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования;
- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;
- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента;
- составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;
- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
- применять методы и приемки отладки программного кода;
- применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;
- работать в режиме корректировки управляющей программы.
знать:
- Устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки;
- устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;
- устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом;
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с ЧПУ;
- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;
- приемы программирования одной или более систем ЧПУ;
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;
- способы   использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;
- приемы работы в CAD/САМ системах.
3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 94 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 10 час.
- учебной и производственной практики - 134 час.

Аннотация рабочей программы профессионального модуля
ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
1. Область применения программы: рабочая программа профессионального модуля является частью ППКРС по профессии 15.01.32Оператор станков с программным управлением в соответствии с ФГОС для профессий технического профиля в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3.
2. Требования к результатам освоения профессионального модуля:
иметь практический опыт:
- Выполнение   подготовительных   работ   и   обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;
-обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; 
- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;
- перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
уметь:
- Осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
- определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
-составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
-выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением 
- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ
знать:
- Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
- организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;
- приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей,
- правила перемещения грузов и эксплуатации
специальных транспортных и грузовых средств
- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки;
- наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента
- правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ;
- основные направления автоматизации производственных процессов
- системы программного управления станками;
- основные способы подготовки программы.
3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
- работа обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 78 час.
- самостоятельная работа обучающегося - 10 час.
- учебной и производственной практики - 274 час.
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Приложение 1
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Приложение 1

Копия стр. 1 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Приложение 1

Копия стр. 2 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Приложение 1

Копия стр. 3 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Приложение 1

Копия стр. 4 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Приложение 1

Копия стр. 5 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Приложение 1

Копия стр. 6 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1

Копия стр. 7 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555
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Копия стр. 8приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1

Копия стр. 9приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]
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Копия стр. 10приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1

Копия стр. 11 приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1

Копия стр. 12приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]
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Копия стр. 13приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]
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Копия стр. 14приложения к приказу от 09.12.2016 г. №1555[image: ]
Приложение 1

Копия приложения №1 к ФГОС СПО 15.01.32Оператор станков с программным управлениемот 09.12.2016 г. №1555[image: ]
Приложение 1

Копия приложения №2 стр. 1 к ФГОС СПО 15.01.32Оператор станков с программным управлением
от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1

Копия приложения №2 стр. 2 к ФГОС СПО 15.01.32Оператор станков с программным управлением
от 09.12.2016 г. №1555[image: ]

Приложение 1
Копия приложения №3 стр.3 к ФГОС СПО 15.01.32Оператор станков с программным управлением
от 09.12.2016 г. №1555[image: ]
Приложение 1

Копия приложения №2 стр.4 к ФГОС СПО 15.01.32Оператор станков с программным управлениемот 09.12.2016 г. №1555[image: ]
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УТВЕРЖДЕН
приказом Министерства 
труда и социальной защиты Российской Федерации
от «04» июня 2014 г. №361н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением 
	128

	Регистрационный номер


1. Общие сведения

	Наладка шлифовальных станков с программным управлением, шлифование и доводка деталей
	
	40.024

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	Код

	Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Производит наладку и подналадку шлифовальных станков с программным управлением, осуществляет обработку деталей

	Вид трудовой деятельности (группа занятий):

	7223
	Станочники на металлообрабатывающих станках, наладчики станков и оборудования
	-
	-

	(код ОКЗ[endnoteRef:2]) [2:  Общероссийский классификатор занятий] 

	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)

	Отнесение к видам экономической деятельности:

	29 
	Производство машин и оборудования

	34
	Производство автомобилей, прицепов и полуприцепов

	35
	Производство судов, летательных и космических аппаратов и прочих транспортных средств 

	36.1
	Производство мебели 

	(код ОКВЭД[endnoteRef:3]) [3:  Общероссийский классификатор видов экономической деятельности] 

	(наименование вида экономической деятельности)
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II.Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида трудовой деятельности)

	

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	уровень квалификации
	Наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Наладка и подналадка однотипных станков для шлифования и доводки сложных деталей, шлифование и доводка деталей 
	2
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32
	А/01.2
	2

	
	
	
	Установка технологической последовательности и режимов шлифования по технологической карте или самостоятельно 
	А/02.2
	2

	
	
	
	Установка деталей в универсальные и специальные приспособления на столе станка с выверкой в двух плоскостях 
	А/03.2
	2

	
	
	
	Определение износа шлифовальных кругов по внешнему виду и чистоте обрабатываемой поверхности
	А/04.2
	2

	
	
	
	Подналадка основных механизмов шлифовальных станков в процессе работы 
	А/05.2
	2

	
	
	
	Шлифовка наружных поверхностей простых устойчивых деталей из высококачественных марок сталей круглого профиля по 11 квалитету и параметру шероховатости Ra 2,5...1,25 на плоскошлифовальных, круглошлифовальных и бесцентровошлифовальных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания по технологической карте с правкой шлифовальных кругов
	А/06.2
	2




Приложение 2

	
	
	
	Шлифовка и доводка деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25…0,63 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей
	А/07.2
	2

	
	
	
	Шлифовка и доводка деталей средней сложности, инструмента из высококачественной стали круглого профиля по 8–10 квалитетам и
параметру шероховатости Ra 1,25…0,63 на шлифовальных станках различных типов
	А/08.2
	2

	
	
	
	Инструктаж рабочих, занятых на обслуживаемом оборудовании
	А/09.2
	2

	В
	Наладка и подналадка станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей, шлифование и доводка сложных и крупных деталей
	3
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15 
	B/01.3
	3

	
	
	
	Программирование станков с числовым программным управлением (ЧПУ)
	B/02.3
	3

	
	
	
	Установка деталей в приспособлениях и на столе станка с выверкой их в различных плоскостях
	B/03.3
	3

	
	
	
	Шлифовка и доводка деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63…0,32 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей
	B/04.3
	3
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	Шлифовка и доводка плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63…0,16 на больших и сложных шлифовальных станках различных типов
	B/05.3
	3

	С
	Наладка и подналадка сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей; шлифование и доводка сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей
	4
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей по 5–6 квалитетам, параметру Ra 0,32…0,04 
	С/01.4
	4

	
	
	
	Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях, требующих комбинированного крепления с выверкой их в различных плоскостях с применением контрольно-измерительных приборов и инструментов 
	С/02.4
	4

	
	
	
	Шлифовка и доводка сложных деталей и инструмента с большим числом переходов и установок по 6 квалитету и зуборезного инструмента по 6 степени точности, требующих комбинированного крепления и точной выверки, в нескольких плоскостях на шлифовальных станках различных типов и конструкций
	С/03.4
	4





Приложение 2
	1. Характеристика обобщенных трудовых функций

	3.1. Обобщенная трудовая функция

	 Наименование
	Наладка и подналадка однотипных станков для шлифования и доводки сложных деталей, шлифование и доводка деталей 
	Код
	А
	 Уровень квалификации
	2



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Возможные наименования должностей
	Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (4-й разряд)
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ (4-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (4-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 2-й квалификации
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ 2-й квалификации
Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 2-й квалификации



	Требования к образованию и обучению
	Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте


Дополнительные характеристики
	Наименование классификатора
	код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники на металлообрабатывающих станках, наладчики станков и оборудования

	ЕТКС[endnoteRef:4] [4:  Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих, выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»] 


	§49
	Наладчик шлифовальных станков 4-й разряд

	
	§44
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 4-й разряд

	ОКНПО[endnoteRef:5] [5:  Общероссийский классификатор начального профессионального образования] 

	010704
	Наладчик шлифовальных станков
















Приложение 2

	3.1.1. Трудовая функция

	 Наименование
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32
	Код
	А/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Ознакомление с конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке шлифовальных станков 

	
	Наладка однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки (на основе знаний и практического опыта)

	
	Контроль с помощью измерительных инструментов точности и работоспособности позиционирования шлифовального станка

	Необходимые умения
	Определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации для выполнения данной трудовой функции 

	
	Пользоваться встроенной системой измерения инструмента 

	
	Пользоваться встроенной системой измерения детали 

	
	Отслеживать состояние и износ инструмента 

	
	Читать чертежи, схемы и графики, составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок

	
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров

	
	Рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей

	
	Применять контрольно-измерительные приборы и инструменты

	
	Выполнять наладку однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных, деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32

	Необходимые знания
	Система допусков и посадок, степеней точности, квалитеты и параметры шероховатости

	
	Параметры и установки системы ЧПУ станка

	
	Устройство, правила проверки на точность однотипных шлифовальных станков с ЧПУ 

	
	Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов, приборов и инструмента для автоматического измерения деталей в процессе шлифования

	
	Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов



Приложение 2

	
	Правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего инструмента

	
	Основные принципы калибровки сложных профилей

	
	Наименование, стандарты и свойства материалов, крепежных и нормализованных деталей и узлов

	
	Правила и способы балансировки и проверки шлифовальных кругов на прочность

	
	Способы и правила механической и электромеханической наладки

	
	Устройство обслуживаемых однотипных станков

	
	Системы управления и структура управляющей программы шлифовального станка с ЧПУ

	
	Марки шлифовальных кругов и условия их применения в зависимости от обрабатываемых материалов

	
	Способы обработки и достижения требуемой чистоты отделки

	
	Фирменные и заводские обозначения характеристик и данные об испытании кругов

	
	Правила проверки станков на точность, на работоспособность и точность позиционирования

	
	Правила и нормы по охране труда, производственной санитарии и пожарной безопасности

	
	Правила пользования средствами индивидуальной защиты

	
	Требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте 

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации 

	
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.1.2. Трудовая функция
	Наименование
	Установка технологической последовательности и режимов шлифования по технологической карте или самостоятельно
	Код
	А/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32» 

	
	Подбор режущего и измерительного инструментов и приспособлений по технологической карте

	
	Установка технологической последовательности и режимов обработки по технологической карте или самостоятельно
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	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Пользоваться конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке для выполнения данной трудовой функции

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки работы станка на соответствие требованиям конструкторской документацией станка и инструкции по наладке

	
	Устанавливать технологическую последовательность обработки изделия

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Правила определения наиболее выгодного режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков

	
	Правила определения режимов резанья по справочникам и паспорту станка

	
	Последовательность технологического процесса шлифовальных станков с ЧПУ

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации 

	
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.1.3. Трудовая функция
	 Наименование
	Установка деталей в универсальные и специальные приспособления на столе станка с выверкой в двух плоскостях
	Код
	А/03.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	Трудовые действия
	Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка 

	
	Выверка деталей в двух плоскостях

	
	Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных инструментов, приборов и инструмента для автоматического измерения деталей
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	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Наименование, назначение, конструктивные особенности и условия применения, правила проверки на точность универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных приборов и инструментов для автоматического измерения деталей в процессе шлифования

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных приборов и инструментов

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации 

	
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.1.4. Трудовая функция
	Наименование
	Определение износа шлифовальных кругов по внешнему виду и чистоте обрабатываемой поверхности
	Код
	А/04.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Оценка процесса износа шлифовальных кругов по внешнему виду

	
	Анализ чистоты обрабатываемой поверхности

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Применять контрольно-измерительные приборы и инструменты
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	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Фирменные и заводские обозначения характеристик и данные об испытании кругов

	
	Допустимые скорости вращения шлифовальных кругов в зависимости от прочности их связки

	
	Виды, характеристики, связки и зернистость шлифовальных кругов в зависимости от форм, твердости

	
	Способы правки шлифовальных кругов и условия их применения в зависимости от обрабатываемых материалов, способов обработки и требуемой допустимой скорости вращения шлифовальных кругов

	
	Возможные деформации при обработке деталей

	
	Требования, предъявляемые к чистоте отделки обрабатываемых деталей

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации



3.1.5. Трудовая функция
	Наименование
	Подналадка основных механизмов шлифовальных станков в процессе работы
	Код
	А/05.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Регулировка основных механизмов шлифовальных станков

	
	Доводка и наладка основных механизмов шлифовальных станков

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Выполнять подналадку основных механизмов шлифовальных станков в процессе работы

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»
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	Правила подналадки и проверки на точность шлифовальных станков различных типов

	
	Способы корректировки режимов резания по результатам работы станка, системы допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

	
	Требование, предъявляемое к качеству изготавливаемой детали

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации

	
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.1.6. Трудовая функция
	Наименование
	Шлифовка наружных поверхностей простых устойчивых деталей из высококачественных марок сталей круглого профиля по 11 квалитету и параметру шероховатости Ra 2,5...1,25 на плоскошлифовальных, круглошлифовальных и бесцентровошлифовальных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания по технологической карте с правкой шлифовальных кругов
	Код
	А/06.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	Трудовые действия
	Выполнение трудовых действий в соответствии с конструкторской документацией станка и инструкцией

	
	Шлифование наружных поверхностей простых устойчивых деталей из высококачественных марок сталей круглого профиля по 11 квалитету и параметру шероховатости Ra 2,5...1,25

	Необходимые умения
	Шлифовать детали по квалитетам 11–8 и параметрам Ra 2,6...0,63

	
	Доводить детали по квалитетам 11–8 и параметрам Ra 2,6...0,63

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки изделий на соответствие требованиям конструкторской документации станка и инструкции по наладке

	
	Пользоваться конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке для выполнения данной трудовой функции

	
	Выполнять шлифование наружных поверхностей простых устойчивых деталей из высококачественных марок сталей круглого профиля по 11 квалитету и параметру шероховатости Ra 2,5...1,25

	Необходимые знания
	Необходимые знания по обобщенной трудовой функции код А «Наладка и подналадка однотипных станков для шлифования и доводки сложных деталей, шлифование и доводка деталей»
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	Шлифование и доводка деталей по квалитетам 11–8 и параметрам Ra 2,6...0,63

	Другие характеристики
	-



3.1.7. Трудовая функция
	Наименование
	Шлифовка и доводка деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25…0,63 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей
	Код
	А/07.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Шлифование деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63

	
	Доводка деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки изделий на соответствие требованиям конструкторской документации станка и инструкции по наладке

	
	Пользоваться конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке для выполнения данной трудовой функции

	
	Выполнять шлифование и доводку деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости
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	Другие характеристики
	-



3.1.8. Трудовая функция
	Наименование
	Шлифовка и доводка деталей средней сложности, инструмента из высококачественной стали круглого профиля по 8–10 квалитетам и
параметру шероховатости Ra 1,25…0,63 на шлифовальных станках различных типов
	Код
	А/08.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	Трудовые действия
	Шлифование деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63

	
	Доводка деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63

	
	Установка и выверка деталей на станке и в приспособлениях

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовым функциям код А/01.2 – А/07.2

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки изделий на соответствие требованиям конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке

	
	Пользоваться конструкторской документацией станка и инструкцией по наладке для выполнения данной трудовой функции

	
	Выполнять шлифование деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей

	
	Выполнять доводку деталей из высококачественных сталей круглого профиля и плоскостей по 8–10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25...0,63 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей

	
	Выполнять установку и выверку деталей на станке и в приспособлениях

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовым функциям код А/01.2 – А/07.2

	Другие характеристики
	-



3.1.9. Трудовая функция
	Наименование
	Инструктаж рабочих, занятых на обслуживаемом оборудовании
	Код
	А/09.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2
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	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Проведение инструктажа по правилам и методам работы на шлифовальных станках с ЧПУ

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовым функциям код А/01.2 – А/08.2

	
	Доносить необходимую информацию до рабочих, занятых на обслуживаемом оборудовании

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовым функциям код А/01.2 – А/08.2

	
	Основы психологии общения и культуры речи

	Другие характеристики
	-



3.2. Обобщенная трудовая функция
	Наименование
	Наладка и подналадка станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей, шлифование и доводка сложных и крупных деталей
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Возможные наименования должностей
	Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (5-й разряд)
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ (5-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (5-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 3-й квалификации
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ 3-й квалификации
Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 3-й квалификации



	Требования к образованию и обучению
	Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года работ по второму квалификационному уровню по профессии «оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ»

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте
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Дополнительные характеристики

	Наименование классификатора
	код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники на металлообрабатывающих станках, наладчики станков и оборудования

	ЕТКС 

	§50
	Наладчик шлифовальных станков
5-й разряд

	
	§45
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 5-й разряд

	ОКНПО
	010704
	Наладчик шлифовальных станков




3.2.1. Трудовая функция
	Наименование
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15
	Код
	В/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Наладка шлифовальных станков различных типов

	
	Наладка станков суперфиниширования для шлифования и доводки (на основе знаний и практического опыта)

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты
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	Производить наладку бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/01.2 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8–10 квалитетам и параметру Ra 1,25…0,32»

	Другие характеристики
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.2.2. Трудовая функция
	Наименование
	Программирование станков с числовым программным управлением (ЧПУ)
	Код
	В/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3



	
Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Корректировка чертежа изготавливаемой детали

	
	Выбор технологических операций и переходов обработки

	
	Выбор инструмента

	
	Расчет режимов резания

	
	Определение координат опорных точек контура детали

	
	Составление управляющей программы

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/02.2 «Установка технологической последовательности и режимов шлифования по технологической карте или самостоятельно»

	
	Программировать станок в режиме ручного ввода данных (MDI)

	
	Изменять параметры стойки ЧПУ станка 

	
	Корректировать управляющую программу в соответствии с результатом обработки деталей 

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/02.2 «Установка технологической последовательности и режимов шлифования по технологической карте или самостоятельно»

	
	Органы управления и стойки ЧПУ станка 

	
	Режимы работы стойки ЧПУ 

	
	Системы графического программирования 

	
	Стандарт Международной организации по стандартизации (ISO) кода и макрокоманд конкретных стоек ЧПУ 

	Другие характеристики
	-



3.2.3. Трудовая функция

Приложение 2

	Наименование
	Установка деталей в приспособлениях и на столе станка с выверкой их в различных плоскостях
	Код
	В/03.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код А/03.2 «Установка деталей в универсальные и специальные приспособления на столе станка с выверкой в двух плоскостях»

	
	Установка деталей в приспособлениях и на столе станка 

	
	Выверка деталей в различных плоскостях 

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код А/03.2 «Установка деталей в универсальные и специальные приспособления на столе станка с выверкой в двух плоскостях»

	
	Использовать контрольно-измерительные инструменты

	
	Выполнять установку и выверку деталей в нескольких плоскостях

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код А/03.2 «Установка деталей в универсальные и специальные приспособления на столе станка с выверкой в двух плоскостях»

	
	Порядок и правила установки и выверки деталей в нескольких плоскостях

	Другие характеристики
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.2.4. Трудовая функция
	Наименование
	Шлифовка и доводка деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63…0,32 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, налаженных для обработки определенных деталей
	Код
	В/04.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Шлифование деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63...0,32 
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	Доводка деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63...0,32

	
	Установка и выверка деталей на станке и в приспособлениях

	Необходимые умения
	Выполнять шлифование деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63...0,32

	
	Выполнять доводку деталей из высококачественных сталей круглого и плоского профиля по 7–8 квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,63...0,32 

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код В/01.3 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15»

	Другие характеристики
	-



3.2.5. Трудовая функция
	Наименование
	Шлифовка и доводка плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63…0,16 на больших и сложных шлифовальных станках различных типов
	Код
	В/05.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Шлифование плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63...0,16

	
	Доводка плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63...0,16

	Необходимые умения
	Выполнять шлифование плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63...0,16
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	Выполнять доводку плоскостей, цилиндрических и конусных наружных и внутренних поверхностей сложных деталей и инструмента по 7–8 квалитетам, зуборезного инструмента по 7 степени точности и параметру шероховатости Ra 0,63...0,16

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код В/01.3 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15»

	Другие характеристики
	-



3.3. Обобщенная трудовая функция
	Наименование
	Наладка и подналадка сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей; шлифование и доводка сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей
	Код
	С
	 Уровень квалификации
	4



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Возможные наименования должностей
	Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (6-й разряд)
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ (6-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ (6-й разряд)
Наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 4-й квалификации
Оператор шлифовальных станков с ЧПУ 4-й квалификации
Оператор-наладчик шлифовальных станков с ЧПУ 4-й квалификации



	Требования к образованию и обучению
	Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года работы по третьему квалификационному уровню по профессии «наладчик шлифовальных станков с ЧПУ»

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение работником инструктажа охране труда на рабочем месте



Дополнительные характеристики
	Наименование классификатора
	код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
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	ОКЗ
	7223
	Станочники на металлообрабатывающих станках, наладчики станков и оборудования

	ЕТКС 

	§51
	Наладчик шлифовальных станков 6-й разряд

	
	§46
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 6-й разряд

	ОКНПО
	010704
	Наладчик шлифовальных станков



0. Трудовая функция
	 Наименование
	Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей по 5–6 квалитетам, параметру Ra 0,32…0,04
	Код
	С/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код В/01.3 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15»

	
	Наладка сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей (на основе знаний и практического опыта)

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код В/01.3 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15»

	
	Перемещать по осям в ручном режиме 

	
	Программировать в полуавтоматическом режиме 

	
	Программировать дополнительные функции станка 

	
	Отлаживать программы обработки в пошаговом режиме

	
	Производить наладку сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей
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	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код В/01.3 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, хонинговальных станков различных типов и станков суперфиниширования для шлифования и доводки сложных и крупных деталей по 6–7 квалитетам и параметру Ra 0,63…0,15»

	Другие характеристики
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.3.2. Трудовая функция
	 Наименование
	Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях, требующих комбинированного крепления с выверкой их в различных плоскостях с применением контрольно-измерительных приборов и инструментов
	Код
	С/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Трудовые действия по трудовой функции код В/03.3 «Установка деталей в приспособлениях и на столе станка с выверкой их в различных плоскостях»

	
	Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях, требующих комбинированного крепления

	
	Выверка деталей в различных плоскостях с применением контрольно-измерительных приборов и инструментов 

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код В/03.3 «Установка деталей в приспособлениях и на столе станка с выверкой их в различных плоскостях»

	
	Выполнять установку детали в универсальных и специальных приспособлениях, требующих комбинированного крепления с выверкой их в различных плоскостях 

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код В/03.3 «Установка деталей в приспособлениях и на столе станка с выверкой их в различных плоскостях»

	
	Порядок и правила установки и выверки деталей в универсальных и специальных приспособлениях, требующих комбинированного крепления с выверкой их в различных плоскостях

	Другие характеристики
	Наличие II квалификационной группы по электробезопасности



3.3.3. Трудовая функция

Приложение 2

	Наименование
	Шлифовка и доводка сложных деталей и инструмента с большим числом переходов и установок по 6 квалитету и зуборезного инструмента по 6 степени точности, требующих комбинированного крепления и точной выверки, в нескольких плоскостях на шлифовальных станках различных типов и конструкций
	Код
	С/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Шлифование сложных деталей и инструмента с большим числом переходов и установок по 6 квалитету и зуборезного инструмента по 6 степени точности

	
	Доводка сложных деталей и инструмента с большим числом переходов и установок по 6 квалитету и зуборезного инструмента по 6 степени точности

	Необходимые умения
	Необходимые умения по трудовой функции код С/01.4 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей по 5–6 квалитетам, параметру Ra 0,32…0,04»

	
	Выполнять шлифование и доводку сложных деталей и инструмента с большим числом переходов и установок по 6 квалитету и зуборезного инструмента по 6 степени точности

	Необходимые знания
	Необходимые знания по трудовой функции код С/01.4 «Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полуавтоматических сложных, уникальных шлифовальных станков различных типов для обработки сложных деталей с большим числом шлифуемых поверхностей по 5–6 квалитетам, параметру Ra 0,32…0,04»

	Другие характеристики
	-



IV. Сведения об организациях – разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик
	ООО «СоюзМаш консалтинг», город Москва

	Генеральный директор				Ажгиревич Артем Иванович
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4.2. Наименования организаций-разработчиков
	1. 
	ФБОУ МГТУ «Станкин», город Москва

	1. 
	ОАО ААК «Прогресс», город Арсеньев, Приморский край

	1. 
	ОАО «Гидроагрегат», город Павлово, Нижегородская область

	1. 
	ОАО «УАП «Гидравлика», город Уфа, Республика Башкортостан

	1. 
	ОАО «КБТМ», город Омск

	1. 
	ОАО «Красногорский завод им. С. А. Зверева», город Красногорск, Московская область

	1. 
	ОАО «НПО ГИПО», город Казань, Республика Татарстан

	1. 
	ГАОУ СПО «Политехнический колледж № 8 им. И. Ф. Панфилова», город Москва

	1. 
	ОАО «ЛЕПСЕ», город Киров

	1. 
	ЗАО ПСЗ «Янтарь», город Калининград

	1. 
	ФГБОУ ВПО «ОмГТУ», город Омск

	1. 
	ОАО «Авиакор – авиационный завод», город Самара

	1. 
	Организация ОАО «АК «Туламашзавод», город Тула

	1. 
	ОАО «Концерн «Калашников», город Ижевск, Удмуртская Республика

	1. 
	ОАО «Брянский химический завод им. 50-летия СССР», город Сельцо, Брянская область

	1. 
	ОАО «НМЗ «Искра», город Новосибирск

	1. 
	ОАО «ОмПО «Иртыш», город Омск

	1. 
	ОАО «ТНИТИ», город Тула

	1. 
	ОАО «УМПО», Республика Башкортостан, город Уфа

	1. 
	ГАОУ СПО «Самарский техникум сервиса производственного оборудования», город Самара







[bookmark: _Toc496795776]Приложение 3
[bookmark: _Toc523746469]Перечень нормативно-правовой документации по ППРКС
	1
	Законы и подзаконные акты, регулирующие образовательный процесс по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих*

	
	1.1
	Федеральный закон от 29.12.2012 г. №273 - ФЗ «Закон об образовании в Российской Федерации».

	
	1.2
	Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии среднего профессионального образования 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утвержденный приказом Минобрнауки РФ №1555 от 09.12.2016 г.

	
	1.3
	Приказ Минобрнауки России от 17.03.2015 г. №247 «О внесении изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального образования».

	
	1.4
	Приказ Минобрнауки России от 05.06.2014 г. №632 «Об установления соответствия профессий и специальностей среднего профессионального образования, перечни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. №1199, профессиям начального профессионального образования, перечень которых утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 28 сентября 2009 г. №354, и специальностям среднего профессионального образования, перечень которых утвержден приказом Минобрнауки Российской Федерации от 28 сентября 2009 г. №355».

	
	1.5
	Профессиональный стандарт «Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.06.2014 г. №361н.

	
	1.6
	Разъяснения по формированию учебного плана основной профессиональной образовательной программы начального профессионального образования и среднего профессионального образования с приложением макета учебного плана с рекомендациями по его заполнению.

	
	1.7
	Разъяснения по реализации федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования (профильное обучение) в пределах основных профессиональных образовательных программ начального профессионального или среднего профессионального образования, формируемых на основе федерального государственного образовательного стандарта начального профессионального и среднего профессионального образования.

	
	1.8
	Письмо Министерства образования и науки РФ от 01.04.2013 г. №ИР-170/17 «О Федеральном законе «Об образовании в Российской Федерации».

	
	1.8
	Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. №464 «Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования».

	
	1.10
	Положение о практике обучающихся, осваивающих ОПОП/ППКРС СПО, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 16 августа 2013г. №968.

	
	1.11
	Приказ Минобрнауки России от 29.10.13 г. №1199 «Об утверждении перечня профессий и специальностей среднего профессионального образования».

	
	1.12
	Постановление Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. №23 «О Правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов».

	
	1.13
	ФЗ «О внесении изменений в Трудовой кодекс Российской Федерации (в части законодательного определения понятия профессионального стандарта, порядка его разработки и утверждения)» от 3 декабря 2012 г. №236-ФЗ.
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	1.14
	Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ «Об утверждении уровней квалификаций в целях разработки проектов профессиональных стандартов» от 12 апреля 2013 г. №148н.

	
	1.15
	Разъяснения по формированию примерных программ учебных дисциплин начального профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования, утвержденные директором департамента государственной политики в образовании Министерства образования и науки Российской Федерации от 27августа 2009 г.

	
	1.16
	Положение об оценке и сертификации квалификаций выпускников образовательных учреждений профессионального образования, других категорий граждан, прошедших профессиональное обучение в различных формах (утв. Минобрнауки №АФ-317\03 от 31 июля 2009 г.).

	
	1.17
	Письмо Министерства общего и профессионального образования РФ от 5 апреля 1999 г. №16-52-58 ин/16-13 «О рекомендациях по планированию, организации и проведению лабораторных работ и практических занятий в образовательных учреждениях среднего профессионального образования».

	
	1.18
	Примерные программы по общеобразовательным дисциплинам одобренным департаментом государственной политики и нормативно-правового регулирования в сфере образования Минобрнауки России (если в составе ОПОП реализуется общеобразовательная подготовка).

	
	1.19
	Рекомендации по реализации образовательной программы среднего (полного) общего образования в образовательных учреждениях начального профессионального и среднего профессионального образования в соответствии с федеральным базисным учебным планом и примерными учебными планами для образовательных учреждений российской федерации, реализующих программы общего образования №03-1180 от 29.05.2007 года (если в составе ОПОП реализуется общеобразовательная подготовка).

	
	1.20
	Положение по итоговому контролю учебных достижений, обучающихся при реализации федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования в пределах основной профессиональной образовательной программы НПО/СПО (примерное) от 15 февраля 2012 г. (если в составе ОПОП реализуется общеобразовательная подготовка).

	
	1.21
	ГОСТ 7.1–84 «Библиографическое описание документа. Общие требования и правила составления».

	
	1.22
	ГОСТ 2.105-95 «Общие требования к текстовым документам».

	
	1.23
	ГОСТ 7.4-95 «Издания. Выходные сведения».

	2
	Учредительные документы ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей», регулирующие образовательный процесс по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

	
	2.1
	Устав.

	
	2.2
	Лицензия.

	
	2.3
	Приложение к лицензии.

	3
	Локальные документы ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей», регулирующие образовательный процесс по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

	
	3.1
	Положение о порядке организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования в ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».
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	3.2
	Положение по формированию программ подготовки квалифицированных рабочих, служащих в ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».

	
	3.3
	Положение по разработке рабочей программы учебной дисциплины общеобразовательного цикла.

	
	3.4
	Положение по разработке рабочей программы учебной дисциплины общепрофессионального цикла.

	
	3.5
	Положение по разработке рабочей программы профессионального модуля.

	
	3.6
	Положение по разработке рабочей программы учебной и производственной практикам.

	
	3.7
	Положение о формировании фонда оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся.

	
	3.8
	Положение об учебной и производственной практике обучающихся.

	
	3.9
	Положение о формах, периодичности, порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».

	
	3.10
	Положение о государственной итоговой аттестации студентов ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».

	
	3.11
	Положение по организации внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	
	3.12
	Положение об учебно-методическом комплексе учебной дисциплины (профессионального модуля).

	
	3.13
	Положение об аттестации учебных кабинетов, лабораторий и мастерских ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей».



*Копии регулирующих образовательный процесс законов и подзаконных актов, учредительных и локальных документов ГБПОУ НСО «Новосибирский авиастроительный лицей», являющихся общими для всех ППКРС в лицее, представлены внешним Приложением (самостоятельным сборником копий) - Нормативный комплекс по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих лицея.
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неделя

у/  уп
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-

Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам, рассредоточенная учебная практика

-

Расредоточенная производственная практика, обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам

-

Промежуточная аттестация

-

Государственная (итоговая) аттестация

-

Каникулярное время

К

у/  уп

пп /у

Э

ГИА
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В том 

числе

лаб. и 

практ. 

занятий

1234567

14756504

ОП.00

Общепрофессиональный учебный 

цикл

282188

ОП.01Технические измерения1 курс

ОП.02Техническая графика1 курс

ОП.03Основы электротехники1 курс

ОП.04Основы материаловедения1 курс

ОП.05

Общие основы технологии 

металлообработки и работ на 

металлорежущих станках

1 курс

ОП.06Безопасность жизнедеятельности281 курс

П.00Профессиональный учебный цикл474316

ПМ.00Профессиональные модули

ПМ.01

Программное управление 

металлорежущими станками

1 курс

МДК.01.01

Технология металлообработки на 

металлорежущих станках с программным 

управлением

1 курс

ПМ.02

Обработка деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных)

1 курс

МДК.02.01

Технология обработки на 

металлорежущих станках

1 курс

ФК.00Физическая культура683434

1 курс

Вариативная часть учебных циклов 

ППКРС

3162108

Итого по обязательной части 

ППКРС, включая раздел 

"Физическая культура", и 

вариативной части ППКРС

17918612

УП.00Учебная практика

ПП.00Производственая практика

ПА.00Промежуточная аттестация1

ГИА.00

Государственная (итоговая) 

аттестация

2

ГИА.01

Защита выпускной квалификационной 

работы

1

ВК.00Время каникулярное2

43

756



ВСЕГО

Обязательная часть циклов ППКРС и раздел 

"Физическая культура"

21



Рекомен-

дуемый 

курс 

изучения

Всего

Индекс

Элементы учебного процесса, в т.ч. 

учебные дисциплины, 

профессиональные модули, 

междисциплинарные курсы

Время в 

неделях

Макс.

учебная 

нагрузка 

обучающе

гося, час.



Обязательная 

учебная нагрузка, 

час.
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Индекс

Наименование циклов, дисциплин, 

профессиональных модулей, МДК, практик

Базовая часть 

учебной 

аудиторной 

нагрузки, час

Вариативная 

составляющая 

учебной 

аудиторной 

нагрузки, час

Всего учебная 

аудиторная 

нагрузка по 

дисциплине, час

ОП.00Общепрофессиональный цикл

8476160

ОП.01Техническая графика421254

ОП.02Основы материаловедения421658

ОП.05Основы электротехники01212

ОП.06Технические измерения02424

ОП.07Английский технический язык01212

А.00Адаптационный цикл646464

АУД.01

Социальная адаптация и основы социально-

правовых знаний

323232

АУД.02Коммуникативный практикум323232

ПО.00Профессиональный цикл

24476320

ПМ.00Профессиональные модули

24476320

МДК.01.

01

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках различного вида и типа по стадиям 

технологического процесса

16036196

МДК.02.

01

Разработка управляющих программ для 

станков с числовым программным 

управлением

8420104

МДК.03.

01

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по 

стадиям технологического процесса

80888

УП.03Учебная практика11812130

ПАПромежуточная аттестация

363672

Г(И)АГосударственная (итоговая) аттестация

363672

ИТОГО288
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аудиторные

самостоятель

ная работа

аудиторные

самостоятель

ная работа

             16,00                  1,00                18,67                  1,33   

ОП.00Общепрофессиональный цикл0/7/0              256                         224                         147                     -                  32                  148                       4                     76                     28   

ОП.01Техническая графика0/ДЗ                 54                            50                            32                     4                     40                     10                       4   

ОП.02Основы материаловедения0/ДЗ                 58                            50                            25                     8                     40                     10                       8   

ОП.03Безопасность жизнедеятельности0/ДЗ                 46                            36                            26                   10                     17                     19                     10   

ОП.04Физическая культура0/ДЗ                 50                            40                            40                   10                     17                       4                     23                       6   

ОП.05Основы электротехники0/ДЗ                 12                            12                              6                     -                       5                       7   

ОП.06Технические измеренияДЗ/0                 24                            24                            12                     -                     24   

ОП.07Английский технический язык0/ДЗ                 12                            12                              6                     -                       5                       7   

А.00

Адаптационный цикл

0/0/2                64                            64                               -                     -                     -                     48                        -                     16                        -   

АУД.01

Социальная адаптация и основы социально-

правовых знаний

0/З                 32                            32                     -                     24                       8   

АУД.02

Коммуникативный практикум

0/З                 32                            32                     -                     24                       8   

ПО.00Профессиональный цикл3/0/6           1 012                         336                         222               624                  52                  380                     32                  580                     20   

ПМ.00Профессиональные модули3/0/6           1 012                         336                         222               624                  52                  380                     32                  580                     20   

ПМ.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 

технологического процесса в соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической безопасности

1/0/2              412                         164                            82               216                  32                  380                     32                        -                        -   

МДК.01.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа по стадиям технологического процесса

Э/0               196                          164                            82                   32                   164                     32                        -   

УП.01Учебная практикаЗ/0               108                108                   108                        -   

ПП.01Производственная практикаЗ/0               108                108                   108                        -   

                                       17,00                                          20,00   

Индекс

Наименование циклов, дисциплин, профессиональных 

модулей, МДК, практик

Формы 

промежуточной 

аттестации 

(Э/ДЗ/З)

Распределение обязательной аудиторной нагрузки по 

курсам и семестрам (час. В семестр)

1 курс

Занятия по дисциплинам и МДК

Практики

Работа обучающихся во взаимодействии с 

преподавателями

ВСЕГО

Объем образовательной программы в академических часах

Самостояте

льная 

работа

1 сем (17)2 сем (20)

Всего по 

дисциплинам/ 

МДК

В том числе, 

лабораторные и 

практические 

занятия
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аудиторные

самостоятель

ная работа

аудиторные

самостоятель

ная работа

             16,00                  1,00                18,67                  1,33   

МДК.01.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа по стадиям технологического процесса

Э/0               196                          164                            82                   32                   164                     32                        -   

УП.01Учебная практикаЗ/0               108                108                   108                        -   

ПП.01Производственная практикаЗ/0               108                108                   108                        -   

ПМ.02

Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением

1/0/2              238                            94                            70               134                  10                        -                        -                  228                     10   

МДК.02.01

Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением

0/Э               104                            94                            70                   10                        -                     94                     10   

УП.02Учебная практика0/З                 62                  62                        -                     62                        -   

ПП.02Производственная практика0/З                 72                  72                        -                     72                        -   

ПМ.03

Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 

процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности

1/0/2              362                            78                            70               274                  10                        -                        -                  352                     10   

МДК.03.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 

процесса

0/Э                 88                            78                            70                   10                        -                     78                     10   

УП.03Учебная практика0/З               130                130                        -                   130                        -   

ПП.03Производственная практика0/З               144                144                        -                   144                        -   

3/7/8           1 332                         624                         369               624                  84                  576                     36                  672                     48   

ПАПромежуточная аттестация2                72    1(36)  1(36) 

Г(И)АГосударственная (итоговая) аттестация2                72    2(72) 

             708                  360                     36                  264                     48   

             300                  108                        -                  192                        -   

             324                  108                        -                  216                        -   

                 3                       1                        -                       2                        -   

                 7                       1                        -                       6                        -   

                 8                       2                        -                       6                        -   

                                       17,00                                          20,00   

           1 476   

 Дисциплин и МДК, час. 

 Учебной практики, час. 

 Производственной практики, час 

 Экзаменов, ед. 

 Дифференцированных зачетов, ед. 

 Зачетов, ед. 

ВСЕГО

Консультации из расчета 4 часа в год на 1 студента

ВСЕГО

Государственная (итоговая) аттестация

Выпускная квалификационная работа

Индекс

Наименование циклов, дисциплин, профессиональных 

модулей, МДК, практик

Формы 

промежуточной 

аттестации 

(Э/ДЗ/З)

Распределение обязательной аудиторной нагрузки по 

курсам и семестрам (час. В семестр)

1 курс

Занятия по дисциплинам и МДК

Практики

Работа обучающихся во взаимодействии с 

преподавателями

ВСЕГО

Объем образовательной программы в академических часах

Самостояте

льная 

работа

1 сем (17)2 сем (20)

Всего по 

дисциплинам/ 

МДК

В том числе, 

лабораторные и 

практические 

занятия
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